OK Autrod 308H
OK Autrod 16.15

Altalanos leiras

18Cr8Ni 06tvozésl tomor hegesztbhuzal az ausztenites
korréziddlld acélok hegesztéséhez. A varratfém jé
altalanos korrozidallosagu. A magas karbontartalom
kilénésen alkalmassa teszi a varratfémet nagyobb
hémérsékleteken torténé Uzemelésre. Ezt az Otvozetet
leginkdbb a vegyi- és k&olajiparban alkalmazzak
cs6vezetékekhez, ciklonokhoz és boilerekhez. Az OK
Autrod 308H ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is
kaphaté.

Védégaz (MSZ EN 439)

MIG/MAG

Besorolas

EN ISO 14343-A
SFA/AWS A5.9

G199H
ER308H

Jovahagyasok
Nincs

Hegeszt6huzal atlagos vegyi osszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,04-0,08 0,3-0,65 1,4-2,2 19,5-21 9-11
P S
0,03 0,02

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

A
ESAB -
A

M12, M13
Folyashatar (MPa) min 350
Polaritas Szakitoszilardsag min 550
DC+ (MPa)
Nyulas (%) min 30
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 50 140 12 0.8 2.7 3.40 11.00 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 52 3,2 55 24 28

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



